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Materialbeschickung 57

Die Bereitstellung des
Rohmaterials

Bei einer modernen Maschinenversorgung
sollte man maglichst von einem zentralen

Materiallager ausgehen. Die Lagerung der

zu verarbeitenden Materialien in Aullensilos
und deren Beschickung durch Tankwagen
ist dabei keine notwendige Voraussetzung,
auch wenn sie die Automatisierung des
Materialflusses erheblich erleichtert. Zudem
sollte der Vorteil bei den Materialverlusien
nicht unterschiitzt werden, denn eine Mate-
rialversorgung mit Sackware kann je nach
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Die Materialversorgung kunststoffverarbeitender Maschinen erfolgt heute
in der Regel durch pneumatische Saugforderanlagen. Dabei werden zuneh-
mend statt einzelner Firdergerdite Beschickungssysteme eingesetzt, bei der
die Erzeugung der Férderluft und die Steuerung zentral fiir eine ganze Be-
schickungsgruppe vorhanden sind. Von den heuten Systemen kann der
Kunststoffverarbeiter zu Recht einen erheblichen Beitrag zur Sicherung der
Produktqualitéit und der Wirtschaftlichkeit der Produktion erwarten.

Verpackungsresten mit einem Gitterrost
ausgeriistet sein sollten.

All diese Aufgabestationen lassen sich
leicht zu einer zentralen Materialbereitstel-
lung kombinieren und mit den erforder-
lichen Anschliissen fiir die Forderleitungen
ausriisten.

Rohrleitungen fiir den
Materialtransport

Die Gestaltung der Rohrfithrung kann ma-
terialbezogen oder maschinenbezogen er-
folgen.

Materialbezogene Installationen

Flexibler sind maschinenbezogene In-
stallationen. bei denen von einem zentra-
len Kuppeltisch aus separate Forderleitun-
gen zu jeder Maschine gefiihrt werden.
Der Kuppeltisch ist in der Nihe der Mate-
rialbereitstellung aufgestellt und kann je-
derzeit leicht fiir zusitzliche Materialien
um weitere Steckkupplungen erweitert
werden. Jede Maschine kann mit jedem
Material versorgt werden und die Reini-
gung der Forderleitung ist bei stark un-
terschiedlichen Materialien mit ecinem
Molchsystem leicht méglich. Abbildung 2
zeigt ein typisches Beispiel fiir diese Aus-
fiithrung.
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Abbildung 1: Diagramm eines materialbezogenen Fordersystems
zur Beschickung von 8 Spritzgieimaschinen mit zentraler Trock-

nung.

Handhabung zu Materialverlusten von
1-2 % fiihren. Um die Vorteile der Silolage-
rung nutzen zu kénnen. sollte der monat-
liche Durchsatz der entsprechenden Mate-
rialien jedoch schon 25 Tonnen betragen.

Auch die Anlieferung in GroBgebinden
wie Big Bag und Oktabin kann grolie Vor-
teile bringen, wenn geeignete Aufgabesta-
tionen und Entleervorrichtungen eingesetzt
werden, die sich leicht in eine automatische
Materialversorgung integrieren lassen.

Fiir Sackware stehen geeignete FEin-
schiittbehilter mit  Absauganschlull  zur
Verfiigung, die zur Zuriickhaltung von
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Abbildung 2: Diagramm eines maschinenbezogenen Fordersy-
stems, zentrale Trocknungsanlage fiir 5 Spritzgielimaschinen mit

Trockenluft-Forderung und Riickfiihrung der Forderluft.

(Abbildung 1) besitzen fiir jedes Material
eine iiber die Maschinen hinweg verlegte
Forderleitung, die an den Bedarfsstellen
mit Abzweigungen und Schnellkupplun-
gen zum Anschluly der Abscheider aus-
geriistet sind.

Dieses System hat eine geringe Flexibi-
litit und ist nur dann sinnvoll eingesetzl,
wenn eine Maschinengruppe nur mit weni-
gen Materialien zu versorgen ist und Mate-
rialwechsel nur selten zu erwarten sind.
Jede spiitere Erweiterung der Materialpa-
lette erfordert die aufwendige Installation
zusiitzlicher Forderleitungen.

Sinnvolle  Uberwachungseinrichtungen
sorgen dafiir, daff unabhiingig von der ma-
nuell vollzogenen Kupplungsverbindung
kein falsches Material zur Maschine gefor-
dert werden kann.

Besonders bei der Beschickung mit vor-
getrockneten Materialien ist der Einsatz
von Leersaugventilen zu empfehlen, damit
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