PRODUKTION

Gravimetrische Dosiertechnik

Vom Nutzen
der Schwerkraft

Der Wiegebehélter des gravimetrischen Dosier- und Mischsys-

tems ldsst sich einfach entnehmen und reinigen

Anwender von Dosier- und Mischtech-
nik stellen heute hohe Anforderungen
an die Prézision des Dosierens und das
einfache Handhaben der Geréte. Dabei
sollen sich die Dosier- und Mischgerdte
leicht und fehlerfrei einstellen lassen,
und sie sollen selbsttatig die Dosiervor-
gange kontrollieren und optimieren.
Der auftragsbezogene Nachweis der
tatsichlichen Dosieranteile und ver-
brauchten Materialien gewinnt ebenso
an Bedeutung wie die Reproduzierbar-
keit der Dosierablaufe und die Verflg-
barkeit der Dosiergerate. Mit gravime-
trischen Chargen-Dosiergerdten lassen
sich — so die Simar Fordertechnik

a

Dipl.-Ing. Giinter Owerfeldt, Ge-
schaftsfUhrer Simar Fardertechnik
GmbH, Vaihingen/Enz

Sonderdruck aus der Fachzeitschrift

GmbH, Vaihingen/Enz —
diese Anforderungen er-
fullen. Laut Anbieter un-
terscheiden sich die Kos-
ten gravimetrischer Do-
sier- und Mischgerdte
kaum noch von denen vo-
lumetrischer Ausfiihrung
— zumindest bei an-
spruchsvollen Aufgaben-
stellungen.

Volumetrische  Systeme
dosieren die Rezeptur-
anteile Uber Volumenein-
heiten. Dazu ist es erforderlich, die Do-
sierwerkzeuge mit dem zu dosierenden

Selbsttatiges Kontrollieren und Optimieren von
Dosiervorgangen, reproduzierbare Dosierablaufe
und auftragsbezogener Nachweis aller verbrauchten
Materialien sind Vorteile, die moderne gravime-
trische Dosiergerate bieten. Simar Férdertechnik
zeigt, was das System aus eigenem Hause kann.

Material zu eichen, also eine Testdosie-
rung auszuwiegen, um damit das Do-
siergewicht je Daosierschritt zu ermit-
teln. Nur so lassen sich die notwendi-
gen Dosierzeiten und die Anzahl der
Dosierkammern bestimmen, die zum
Erreichen der gewlnschten Rezeptur
erforderlich sind. Volumetrische Dosier-
systeme sind somit abhangig von einem
konstanten Schiittgewicht der Kom-
ponenten, von FlieBeigenschaften, die
zu einem gleichmaBigen Fillgrad des
Dosierwerkzeugs flhren, und von
einem gesicherten Materialstrom, da
Unterbrechungen des Dosierens meist
gar nicht oder nur sehr spat erkannt

Durchsatzleistung  Uberdosierung *
50 kg/h 0,25 kg/h
100 ka/h 0,50 kg/h
250 kg/h 1,25 kg/h
500kg/h 2,50 kg/h

**zweischichtiger Belrieb

Additiv-Kosten pro Jahr** bei Kilopreis

6 DM/kg 8 DM/kg 10 DM/kg

6 000 DM 8 000 DM 10 000 DM
12 000 DM 16 000 DM 20 000 DM
30 000 DM 40 000 DM 50 000 DM
60 000 DM 80 000 DM 100 000 DM

*Typische Uberdosierung bei volumetrischer Dosiertechnik von 0,5%

Beim Einsatz gravimetrischer Dosiersysteme ergeben sich gegentiber volumetrischen Systemen
je nach Durchsatzleistung und Kosten der Additive unterschiedliche Kosteneinsparungen
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