Fordersysteme
fiir empfindliche Schiittgiiter

Beispiel: Beschickung von Tee-Verpackungsmaschinen

In vielen Fillen sind in der Nah-
rungsmittelindustrie heute noch
Forderanlagen im Einsatz, die
beim innerbetrieblichen Trans-
portden besonderen Anforderun-
gen empfindlicher Nahrungs-
mittel nicht mehr gerecht wer-
den.

So kommt es zum Beispiel bei
der Beschickung von Blendern
oder Verpackungsmaschinen
mit einem so empfindlichen Pro-
dukt wie Tee besonders darauf
an, die Produkitstruktur nichit zu
beeintréichtigen. Dabeiistdie Bil-
dung von Produktabrieb widh-
rend der Forderung ebenso zu
vermeiden, wie die Produktschi-
digungdurchdas Eindringen von
Fremdstoffen von aufsen in die
Férdersysteme.

Prneumatische Firderanlagen
sind geschlossene Systeme, in
denen in schonender Transport
ermaglicht und das Eindringen
von Fremdstoffen vermieden
wird.

DerAutor: Giinter Owerfeldtist Geschiifts-
fithrervon Simar Fordertechnik GmblH,

Vaihingen/Enz

Aufbau pneumatischer
Fordersysteme

Die Abbildung 1 zeigt ein Diagramm mit
dem typischen Aufbau einer zentralen
pneumatischen Forderanlagen zur Be-
schickung einer Anzahl von Verpak-
kungsmaschinen.

Beginnend an emner fiir die dblichen
Gebinde konzipierten Aufgabestation
wird der angelieferte Tee mit einer
pneumatischen Forderanlage mit ge-
ringer Fordergeschwindigkeit aber
hohe Firderdichte zu Tagesbehiltern
fiir die verschiedenen Teesorten ge-
firdert und in speziellen Abscheidern
mit automatisch abreim

genden Filtern

nbgeschieden.

In Tagesbehiiltern aus Edelstahl oder
auch geschmacksneutralen Alumini-

um wird der Tee fiir die Absaugung zu
den zahlreichen Verpackungsautoma-
ten vorgehalien, wo er mit geradezu
unglaublicher Geschwindigkeit von bis
zu 1800 Dosierungen in der Minute in
Beutel von 1,5 bis 3,5 Gramm verpackt
und in Verpackungsgebinde von 25
bis 100 Beutel zusammengeflasst wird.

Nicht nur zum Schutz des Verbrau-
chers sondern auch zum Schutz der
mit Hochgeschwindigkeit arbeitenden
Abfiilllanlagen sind in die Férderlei-
tungen Allmetall-Abscheider einge-
baut (Abbildung 2), die alle Arten von
Metallpartikel im Produkt erkennen
und sicher ausscheiden.

Die Materialabscheider aul den Ver-
packungsmaschinen (Abbildung 3)
sind aus Edelstahl ausgefithrt und
besitzen eine mittels Schwerkraft ar-
beitende Auslaufklappe, die mit einem
Magnetschalter ausgeriistet ist. Sinki
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Abb. 2

nach einer Forderung der Fiillstand im
Materialtrichter der Maschine, so wird
iiber die dann durch ein Gegengewicht
schlieffende Auslaufklappe das Steuer-
signal fiir den néchsten Forderzyklus
gegeben.

Die Beschickung erfolgt also immer
bedarfsabhangig.

Das automatisch abreinigende Abluft-
filter ist bei Materialwechsel leicht aus-
tauschbar und hiilt auch feinste Pro-
duktpartikel zu ca. 99.8 % zuriick.

Alle Abscheider sind an einer zentralen
Vakuumleitung angeschlossen und wer-
den entsprechend dertiber die Auslaul-
klappe der Abscheider eingehenden Be-
darfsmeldungen mit Saugluft versorgt,
die {iber eine zentrale Vakuumpumpe
erzeugtwird,

SPS-Steverungen mit alphanumeri-
schem Display sorgen fiir den automa-
tischen Ablauf der Materialversor-
gung, erkennen frithzeitig Storungen
und zeigen diese sofort zur schnellen
Behebungim Klartext an.

Sinnvolle Materialaufgabe
fiir alle Gebinde

Tee wird in verschiedenen Gebinden
angeliefert und muss manuell in ent-

Abb. 3

sprechende Absaugbehélterau fgegeben
werden, die bereits fiirdie Aussonderung
von Verpackungsresten ausgeriistet, und
evtl. mitentsprechenden Austrag-Unter-
stiitzungen versehen sind, um den Fliefs-
eigenschalten derverschiedenen Teesor-
ten gerecht zu werden,

Dabei zeigt Abbildung 4 das Beispiel ¢i-
ner Reihe von Aufgabestationen fiir
Kriutertee aus Grofsgebinden und Siik-
ken.

Eingelegte Gitterroste und einschiebba-
re Magnetabscheider sichern die Pro-
duktqualitiit, und eingebaute Leermel-
dersorgen liir das rechizeitige Nachfiil-
len.

Angebaute Leersaugventile sorgen da-
fiir, dass die Férderleitungen nach ei-
nem Fordervorgang immer frei von Pro-
dukten sind.

In vielen Fillen werden die verschiede-
nen Teesorten nach der Anlieferung in-
nerhalb der Weiterverarbeitung in mo-
bilen Containern miteiner Grafe von 1-
2 emb zwischengelagert.

Dazu stehen entsprechende Sackaufga-
bestationen zur Befiillung solcher Con-
tainer mithoher Befiill-Leistung zur Ver-
fiigung, sowie ebensolche pneumatische
Firdereinrichtungen zur Befiilllung der
Tee-Blender aus den Containern,

Abb. 4

Welches Rohrsystem fiir
den Materiallransport

Die Gestaltung der Rohrfiihrung kann
sowohl materialbezogen wie auch ma-
schinenbezogen erfolgen.

Sinddie Verpackungsmaschinen nurmit
einer oder einer geringen Anzahl ver-
schiedener Teesorten zu beschicken. so
bietensich materialbezogene Forderlei-
tungen an.

Dabeibesitzt jede Sorte eine eigene For-
derleitung, die iiher den Verpackungs-
maschinen hinweg verlegt sind und an
den Bedarfssiellen mit Abzweigen und
Schnellkupplungen zum Anschluss der
Abscheiderausgeriistet sind.

Dieses System hat eine geringe Flexibili-
tét und bietet sich nur fiir Anlagen an,
die [iir wenige Sorten ausgeriistet sind.

Flexibler sind maschinenbezogene In-
stallationen, bei denen die Materalver-
teilung iiber einen zentralen Kuppel-
tischerfolgt, oder beidenenjeder Verpak-
kungsmaschine eine eigene Materialauf-
gabe zugeordnetist,

Die Farderleitungen selbst werden be-
vorzugt aus Edelstahl ausgefithrt. Gele-
gentlich werden Teilstiicke der Rohrlei-






